
中华人民共和国建筑工业行业标准

PVC 塑 料 门
JG/T 3017一94

Rigid polyvinyl chloride doors

本标准等效采用德国DIN 18055,DIN 4108及DIN 4109中有关门的技术要求。

主题内容与适用范围

    本标准规定了平开及推拉硬聚抓乙烯塑料门（以下简称塑料门）的品种、规格、分类、技术要求、试验

方法、检验规则和包装、标志、运输、贮存。

    本标准适用于由硬聚氯乙烯（(PVC）异型材组装成的平开塑料门及推拉塑料门。

    本标准也适用于带纱扇的平开塑料门、固定塑料门、无槛平开塑料门和带纱扇的推拉塑料门。

引用标准

GB 5824 建筑门窗洞口尺一寸系列

GB 8814 门、窗框用硬聚氯乙烯（PVC)型材

GB 10804 硬聚氯乙烯（PVC）内门

GB 12002 塑料门窗用密封条

GB 12003 塑料窗基本尺寸公差

GB 11793.1  PVC塑料窗建筑物理性能

GB 11793.2  PVC塑料窗力学性能、耐候性技术条件

GB 11793.3  PVC塑料窗力学性能、耐候性试验方法

GB 7106 建筑外窗抗风压性能分级及其检测方法

GB 7107 建筑外窗空气渗透性能分级及其检测方法

GB 7108 建筑外窗雨水渗漏性能分级及其检测方法

GB 8484 建筑外窗保温性能分级及其检测方法

GB 8485 建筑外窗空气隔声性能分级及其检测方法

GB 6388 运输、包装、收发货标志

  GB 191 包装储运图示标志

分类、规格和型号

按开启形式，塑料门分为固定门、平开门和推拉门。

门框厚度基本尺寸系列

  按门框厚度基本尺寸系列分类，见表 1.

                            表 1 门框厚度基本尺寸系列
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│平开门│ 乃0 │ 55│ 60│  │  │  │  │  │  │    │

│推拉门│    │  │  │ 60│ 75│ 80│ 85│ 90│ 95│ 100 │
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3.2.2 表1中未列出的门框厚度尺寸，凡与基本尺寸系列相差在士2 mm之内的，均靠用基本尺寸系

列。

3. 3 门洞口尺寸系列与规格

3.3.1 门的宽度、高度尺寸，主要根据门框厚度、门的力学性能和建筑物理性能要求，以及洞口安装要

求确定。

3.3.2 门洞口的规格及其代号，见表2和表3

                                  表2 平开门洞日尺寸 mm

│～～卜恻过1}7 Cl }-}--- }P}}]_Gl NLMTl;4} │ 700   │800   │900   │1 000 │1 200 │1 500 │1 800 │
│  ‘同口周 一一一～～飞                    │      │      │      │      │      │      │      │

│2 100                                     │0 721 │ 0 821 │ 0 921 │ 1 021 │ 1 221 │ 1 521 │ 1 821 │

│2 400                                     │0 724 │ 0 824 │ 0 924 │ 1 024 │ 1 224 │ 1 524 │ 1 824 │

│2 500                                     │0 725 │ 0 825 │ 0 925 │ 1 025 │ 1 225 │ 1 525 │ 1 825 │

│2 700                                     │      │0827  │ 0 927 │ 1 027 │ 工227 │ 1 527 │ 1 827 │

│3 000                                     │      │      │0 930 │ 1 030 │ 1 230 │ 1 530 │ 183f）│

表3 推拉门洞口尺寸 m m

│～r7}价1u │1 500 │1 800 │2 100 │2 400 │3 000 │
│2 000     │ 1 520 │ 1 820 │ 2 120 │ 2 420 │ 3 020 │

│2 100     │ 1 521 │ 1 821 │ 2 121 │ 2 421 │ 3 021 │

│2 400     │ 1 524 │ 1 824 │ 2 124 │ 2 424  │ 3 024 │

3.3.3

规定。

3.4

除表2和表3的规格外，当采用门与窗、门与门组合时，组合后的洞口尺寸尚应符合GB 5824的

门的型材颜色分为：白色、其他色和双色，其代号见表40

                                                夫 4

│型材颜色│ 代 号│ 备 注                │

│白 色    │ W   │                    │

│其他色  │ （）│ 宜用于j卜阳光直射处 │

│双 色    │ Wt) │                    │

3.5 产【n,R型号

    产品型号由产品的名称代号、特性代号、主参数代号组成。
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3.5.1 名称代号

    固定塑料门 MSG

    平开塑料门 MSP

    推拉塑料门 MST

3.5.2 特性代一号

    玻璃层数 A,B,C（分别为一、二、三层）

    中空玻璃 K

    带纱扇 S

3.5.3 主参数代号

    门框厚度系列，见表to

    门洞口规格，见表2、表30

    抗风压性能等级 1,2,3,4,5,6(分别为等级）

3.5.4 产品型号示例

    推拉塑料门：双层玻璃，带纱扇，门框厚度90系列，洞口宽度1 500 mm、洞口高度2 100 mm，抗风

压性能2级，第一次设计：

      MST·BS 90X1521一2

4 技术要求

4.1 材料

4.1.1 门用型材应符合GB 8814的要求。

4.1.2 门用密封条应符合GB 12002的要求。

4.1.3 门用增强型钢及其紧固件的表面应经防锈处理。增强型钢的壁厚应不小于1. 2 mm。门用增强

型钢，紧固件及五金件的金属材料的规格与质量要求见附录A（补充件）。五金件应能满足门的机械力学

J比能要求。

4.2 门框外形尺寸

4.2.1 门框外形尺寸根据洞口尺寸（见表2、表3)和墙面装饰层的厚度要求决定。一般门框高度、宽度

应比洞口尺寸小30̂-50 mm,

4.2.2 门扇尺寸



JG/T 3017一94

    平开门扇的最大宽度宜为 1 000 mm，最大高度宜为2 400 mm；推拉门扇的最大宽度宜为

1 000 mm，最大高度宜为2 400 mm,

    注：如增大门扇尺寸，则门扇的刚度、五金件等配件的强度必须满足门的力学性能及建筑物理性能的要求。

4.3 门的装配

4.3.1 门框、门扇的角强度应符合表6,表7的规定。

4.3.2 为f确保门的抗风压等性能的要求，门框、门扇的结构应具有必要的刚度。当门构件符合下列情

况之一时，其内腔必须加衬增强f钢：

    平开门：

a。

b．

门构件长度等于或大于1 200 mm

安装五金配件的构件。

    推拉门：

    a． 门框构件长度等于或大于1 300 mm;

    b． 门扇构件（上、中、边框）长度等于或大于 1 300 rnm，以及门扇下框用构件长度等于或大于

600 mm ；

    l． 安装五金配件的构件。

    增强型钢应与型材内腔尺寸相一致，其一长度以不影响端头的焊接为宜。用于固定每根增强型钢的紧

固件不得少于3个，其间距应不大于300 mrn,距型钢端夹应不大一于100 mrn,固定后的增强型钢不得松

动。紧固件采用州mm的大头自攻螺钉或加放垫圈的自攻螺钉，所钻孔的孔径应不大于3. 2 mm，以保

证紧Pi度。

4.3.3 门应有排水槽，使侵入框内的水及时排出室外。

4.3.4 门框、门扇外形尺寸的允许偏差见表5,

                                    表5 门的尺寸公差 mm

│门高度和宽度的尺寸范围│ 毛2 000 │ 〕＞2000│

│门尺寸允许偏差        │ 镇士20  │ 杯十35  │

4.3.5 门框、门扇对角线尺寸之差应不大于3. 0 rnm,

4.3.6 门板拼装的允许缝隙应不大于0. 6 rim ,

4.3.7 门框、门扇相邻构件装配间隙应不大于0. 5 mm，相邻两构件焊接（或机械连接）处的同一平面

度应不大于0. 8 mm,

4.3.8 装配式结构的门框、门扇的PL1个角处，在构件型材内腔应加衬连接件，该连接件与增强型钢用紧

固件紧固，连接件的四周缝隙宜采用中性硅mrI系密封胶封闭。

4.3.9 门框、门扇组装后铰链部位（未装密封条时）的配合间隙c见图、图2,其允许偏差为C4 a.． 2}. o mm.

4.3.10 门框、门扇四周搭接宽度应均匀。平开门其搭接量h(见图1和图2）的允许偏差小f或等于

2. 5 inm，一平开门扇装配时应吊高2 mm .

    推拉门框、门扇四周搭接量h(见图3）的允许偏差为b黑．民mm

4.3.11 门框、门扇装配后，不得妨碍开关功能，门扇不应翘曲。

4. 3.12 五金配件安装位置应准确，数敛应齐全、安装应牢固。五金配件应开关灵t4  }具有足够的强度，

满足门的机械力学性能要求。承受往复运动的配件，在结构上要便于更换。

4.3.13 五金配件、密封条等的质量应与门的质堆相适应。
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密封条装配后应均匀、牢固，接口严密，无脱槽等现象。

压条装配后应牢固。压条转角部位对接处间隙应不大于1 mm，不得在一边使用两根压条。
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4.4.1

4.4.2

玻璃装配

  玻璃的尺寸，从门框、门扇的透光边缘算起，每边搭接应不小于8 mm.
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装玻璃时，在玻璃四周必须配防震垫块，其要求见附录B（补充件）。
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4.4.3 确定玻璃的最大允许面积，可参考附录c（参考件）。

4.5 门的外观

    门的表面应平滑，颜色应基本均匀一致，无裂纹、无气泡，焊缝平整，不得有影响使用的伤痕、杂质等

缺陷。

4.6 门的队能要求

4.6.1 力学性能

    a. 平开塑料门：开关力、悬端吊重、翘曲、开关疲劳、大力关闭、角强度、软物冲击及硬物冲：切从符

合表6的要求。

                                表 6 平开塑料门的力学性能

项 1' I 技 术 要 求

开关力 不大于80 N

悬端吊重 在500 N力作用一F，残余变形不大一于2 mm,试件不损坏，仍保持使用功能

在300 N力作用下，允许有不影响使用的残余变形，试件不损坏，仍保持使用功能

开关疲劳
  经小少J-' 10 000次的开关试验，试件及五金件不损坏。其固定处及玻璃压条不松脱，仍保

持使川功能

大力关闭 经模拟 7级风开关 10次，试件不损坏，仍保持开关功能

角强度 平均值不低于3 000 N，最小值不低于平均值的70Yn

软物冲击

硬物冲击

无破损．开关功能正常

尤破损

注：全玻璃门不检测软、硬物体的冲击性能。

b. 推拉塑料门：开关力、弯曲、扭曲、对角线变形、开关疲劳、角强度、软物冲击、硬物冲击应符合表

7的要求

表 7 推拉塑料门的力学性能

项 日 技 术 要 求

少干关力 不大十 100 N

V}曲 在300 N力作用！；，允许有不影响使用的残余变形，试件不得损坏，仍保持使用功能

  扭曲

对角线变形
在200 N力作用l,，试件不损坏，允许有不影响使用的残余变形

开关疲劳

软物冲击

硬物冲击

  角强度

经不少于10 000次的开关试验，试件及五金件不损坏，固定处及玻璃压条等不松脱

试验后无损坏，启闭功能止常

试验后无损坏

平均值不低于3 000 N,最小值不低于平均值的70％

    注：(1)无凸出把手的推拉门不作扭曲试验。

        ② 全玻璃门不检测软、硬物的冲击性能。

4.6.2 建筑物R性能

    抗风压、空气渗透、雨水渗漏、保温及隔声性能应分别符合表8、表9、表10、表11及表12的要求
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表 8 门的抗风压性能WC,

│等级│ 1     │ 2     │ 3       │4       │ 5     │ 6       │

│W‘ │ >3 500│ <3 500│ < 3 000 │ <2 500  │ <2 000│ < 1 500 │

│    │      │>3 000│ 李2 500 │ 妻2 000 │ >l 500│ ）1 000 │

注：表中取值是建筑荷载规范中设计荷载值的2. 25倍。

                              表 9 门的空气渗透性能4o m'/ h·m

│等 级│ 2     │ 3     │ 4     │ 5     │

│ao  │ 落 1.0 │ ＞ 1.0 │ > 1.5  │ > 2. 0 │

│    │      │毛1.5 │ 镇2.0 │ 毛 2.5│

注：① 表中数值为压力差10 Pa时单位缝长空气渗透量。

    ② 空气渗透量的合格指标为不小于2.5 m3/h"mo

                            表 10 门的雨水渗漏性能△Y

│等 级│ 1     │ 2   │ 3     │ 4   │ 5   │ 6     │

│△P │ 妻 600 │ < 600│ < 500  │ < 350│ < 250│ < 150  │

│    │      │>500│ 李350 │ >250│ >150│ 妻100 │

K
ITl

／
了W

注：① 表中所列压力等级下，以雨水不连续流入室内为合格。

    ② 雨水渗漏性能的最低合格指标为不小于 100 Pa.

                                表 11 门的保温性能Ko

等 级
型 式

平开塑料门 落2. 00
> 2. 00

姆3. 00

> 3. 00

若 4.00

推拉塑料门
> 2. 00

毛3. 00

> 3. 00

落4.00

> 4. 00

落5. 00

> 4. 00

芯5.00

表 12 门的空气声计权隔声性能

│盲子一}̀-} _ │ 1   │ 2   │ 3   │
│平开塑料门  │ >35 │ >30 │ >25 │

│推拉塑料门  │    │ >30 │ >25 │

5 检验方法

5门 试件存放及试验环境

    试验前试件应在18-28'C的条件下存放16h以上，并在该条件下进行检测。

5.2 外观质量检测

    用精确度为0. 02 mm的量具测量相邻构件同一平面度。在自然光线下，距试样400̂-500 mm 目测

其他外观项目。

5. 3 门框、门扇外形尺寸及对角线，按GB 12003规定的方法检测。

5.4 门框、门扇相邻构件的装配间隙、门板拼装缝隙及门框与门扇的配合间隙C用塞尺检测；门框与

门扇四周搭接量b用精度为0. 02 mm的量具检测。门框与门扇四周搭接量，考虑到门扇吊高影响，其检

测部位应在门扇宽度和高度的中点。

5．5 力学性能检测
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    开关力、悬端吊重、翘曲、开关疲劳、大力关闭、弯曲、扭曲、对角线变形及角强度按GB 11793.3规

定的方法进行检测，门的软物体冲击和硬物体冲击性能，按GB 10804规定的方法检测。

5．6 建筑物理性能检测

    抗风压性能、空气渗透性能、雨水渗漏性能按GB 7106--7108规定的方法检测。保温性能按

GB 8484规定的方法检测。隔声性能按GB 8485规定的方法检测。

    无下框（无槛> I'7不检测抗风压性能、空气渗透性能、雨水渗漏性能。

检验规则

  出厂检验

应在型式检验合格后的有效期内进行出厂检验，否则检验结果无效。

6.1.1 出厂检验项目见表13，按本标准规定的方法检测，不合格的产品不允许出厂。

6.1.2 抽样方法

    产品出厂前，应按每一批次、品种、规格随机抽样，抽检量不得少于3幢。

6.1.3 产品出厂时应附有合格证。

6.1.4 产品出厂检验判定规则

    根据表13规定的出厂检验项目检验塑料门的性能。当其中某项不合格时，应加倍抽样，对不合格的

项目进行复检，如该项仍不合格，则判定该批产品为不合格品；经检验，若全部检验项目符合本标准中规

定的合格指标，则判定该批产品为合格品。

    注：如有必要，出厂检验也可按有关各方协议的技术要求进行。

6．1．5 塑料门的建筑物理性能和力学性能应符合订货合同中的要求。凡在订货合同中未提出要求的，

则其建筑物理性能和力学性能应不低于本标准规定的合格指标。

                                    表 13 出厂检验项目

│项 目      │ 型式检验      │ 出厂检验      │备 注│

│          │平开门│ 推拉门│ 平开门│ 推拉门│    │

│抗风压    │ 丫    │ 丫    │      │      │    │

│空气渗透  │ 丫    │ 丫    │      │      │    │

│雨水渗漏  │ 丫    │甲    │      │      │    │

│保温      │ 丫    │ 丫    │      │      │    │

│隔声      │ 丫    │ 丫    │      │      │    │

│角强度    │ 丫    │ 丫    │ 丫    │ 寸    │    │

│增强Tw钢  │ 丫    │ 丫    │ 丫    │ 丫    │    │

│五金件安装│ 丫    │ 训    │ 罕    │ 丫    │    │

│开关力    │ 丫    │ 甲    │ 丫    │ 丫    │    │

│悬端吊重  │ 甲    │      │      │      │    │

│翘曲      │ 丫    │      │      │      │    │

│大力关闭  │ 丫    │      │      │      │    │

│开关疲劳  │ 丫    │ 丫    │      │      │    │

│弯曲      │      │ 丫    │      │      │    │

│扭曲      │      │ 丫    │      │      │    │

│对角线变形│      │ 丫    │      │      │    │
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续表 13

│项 目                      │型式检验      │ 出厂检验      │备 注│

│                          │平开门│ 推拉门│ 平开门│ 推拉门│    │

│软物冲击                  │ 训    │ 丫    │      │      │    │

│硬物冲击                  │丫    │丫    │      │      │    │

│外形高、宽尺寸            │ 丫    │丫    │丫    │训    │    │

│对角线尺寸                │ 丫    │ 丫    │ 训    │ 训    │    │

│门框、门扇相邻构件装配间隙│ 甲    │了    │了    │甲    │    │

│相邻构件同一平面度        │ 丫    │ 丫    │ 丫    │ 丫    │    │

│门框与扇框配合间隙C       │ 创    │      │甲    │      │    │

│「1板拼装缝隙             │ 丫    │丫    │甲    │训    │    │

│门框与门扇搭接量b         │ 丫    │丫    │丫    │丫    │    │

│密封条安装质量            │ 丫    │ 丫    │ 丫    │ 丫    │    │

│压条安装质量              │ 丫    │了    │丫    │了    │    │

│外观                      │训    │ 丫    │ 丫    │ 丫    │    │

    注：①全玻璃的门不进行软、硬物体的冲击检验。

        ② 没有凸出把手的推拉门，不检测扭曲性能。

        ③ 表中符号“u”表示需检测的项目。

6.2 型式检验

6.2.1 有下列情况之一时应进行型式检验：

    a， 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

    b． 正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变而可能影响产品性能时；

    c． 正常生产时，每两年检测一次；

    d． 产品长期停产后，恢复生产时；

    e． 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

    f． 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。

6.2.2 型式检验项目（见表13)按本标准规定的方法检测。

6.2.3 抽样方法：批量生产时，每二年由合格的产品中随机抽取3幢进行型式检验。

6.2.4 型式检验的判定规则

    根据表13规定的型式检验项目，检验塑料门的性能。当其中某项不合格时，应加倍抽样，对不合格

项目进行复检，如该项仍不合格，则判定该批产品为不合格品。经检验，若全部检验项目符合本标准规定

的合格指标，则判定该批产品为合格品。

6.3 仲裁检验

    当供需双方对产品质量发生争议时，应按本标准由国家法定检测机构进行仲裁检验。

标志、包装、运输、贮存

了．1 标志

7.1.1 在产品的明显部位应注明产品标志，标志内容包括：

    a， 制造厂‘名或商标；

    b． 产品名称；

        产品型号及标准编号；
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d． 制造日期或编号。

包装

  产品的室内、外表面应加保护膜。

  产品应用无腐蚀作用的软质材料包装。

  包装应牢固pr靠，并有防潮措施。

  每批产品包装后，应附有产品清单及产品检验合格证。

运输

  装运产品的运输工具，应有防雨措施并保持清洁。

  在运输装卸时，应保证产品不变形、不损伤、表面完好。

贮存

  产品应放置在通风、防雨、干燥、清洁、平整的地方，严禁与腐蚀物质接触。

  产品贮存环境温度应低于50‘ C，距离热源处应不小于1 mo

  产品不应直接接触地面，底部垫高应不小于5 cm。产品应立放，立放角不小于700，并有防倾倒
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          附 录 A

常用辅助材料的标准编号及名称

            （补充件）

材料 标准编号及名称

不锈钢

GB 1220 不锈钢棒

GB 328。 不锈钢冷轧钢板

GB 4237 不锈钢热轧钢板

GB 4232 冷顶锻用不锈钢丝

翩
－
GB
川

铝合金

锌合金

5237 铝合金建筑型材

1175 铸造锌合金

2702 锌合金、铝合金、铜合金压铸件技术条件

铜合金 GB 13808 铜及铜合金挤制棒

GB 6723 通用冷弯开口型钢尺寸、外形、重量及允许偏差

GB 3274 碳素结构钢和低合金结构钢热轧厚钢板和钢带

GB 700 碳素结构钢

GB 912 碳素结构钢和低合金结构钢 热轧薄钢板及钢带

塑料

GB 10009 丙烯睛一丁二烯一苯乙烯(ABS)塑料挤出板材

HG /T 2-868 聚酞胺6树脂

HG/T 2349 聚酞胺 1010树脂

注：用于硬质PVC塑料窗的增强型钢、紧固件与五金件的金属材料应符合本附录中有关标准的要求；制得的增强

    型钢、紧固件、五金件，除不锈钢外，其表面均应经耐腐蚀镀膜处理；采用热镀锌的低碳钢增强型材、紧固件，其

    镀膜厚度应不小于 12 Imo

附 录 B

玻璃装配技术要求

    （补充件）

    玻璃装配时应保证玻璃与镶嵌槽的间隙，并在玻璃四周装有垫块使其能缓冲开关等力的冲击，垫块

的装配，必须按不同扇框要求进行，见图B1、图B2。防震垫块的材料为硬PVC塑料、ABS塑料及硬橡

胶。
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    防展垫块
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／
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川
川川
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防撰垫块

瞬
。
6
的

日
川
口
门

单层玻璃 双层玻 璃

图B1 平开塑料门
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防震垫块
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阮
一川
阮

井
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  一

吕Ifl ｝

门
川
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门
曰
口

单层玻圳 双层玻璃

图B2 推拉塑料门
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        附 录 C

平板玻璃的最大允许面积

        （参考件）

表 C1

耐JAI压性等级，Pa

玻璃种类（厚度）

  m2

360

m m

nIn l

1. 97

2. 23

1。31

2. 00

0.98

1. 50

0. 56

0.86

0.44

0. 67

21

一
61

即

－
6981

－
补

浮法玻璃

    及

磨光玻璃

nl们1 4.00

25

一
60

88

一
40

一
50

m m 4.00

2. 11

2. 81

1.00

1.41

m m

2. 25

2. 88

门
乙

－

9
司

n 、n l

．00

  （）（） 4. 00

刀 In l

咖
一哪
一1．80

翩
一撇
一1．80

4 m m

。00

‘80 0.60

1.13

4. 00

0. 51

．33

．20

3

－
1

－
5

一
6

－
8

一
10

一
12

压花玻璃

拐

一
80

6 mm

0.40

0. 75

4 m m

钢化玻璃

1. 38

0.98

61

－
巧

刚
一晰
一哪
一哪
一川
－瑙
一以
一1．92

    5 mm

磨光6. 8 mm

．80

。00

1.80

3. 21

．80

．41

嵌网玻璃

钊

一
比

nj

一

勺

介

型 6.8 mm

6 mm

1. 72

1. 58

07

－
50

90

一
盯8 m m

夹层玻璃
m m

2. 16

4.00

4.00

2.16

3.38

1.60

2.25

们 11丫

。93

。57

0.90

1．50

．84

．77

0. 65

0. 60

门

－

卜曰

0.99

60

一
18

一
08

－
80

孟
泛

一

J
理

47

一
肠

1（）

一
16
－
明

－
（）（）
一
呢

一
80
－
场

兜

－
蛇

m m

rn m

4十 4 mm

5｛网、丝

中空玻璃 6.smm

5＋ 5 mm

5｛网、丝磨光

6.8 mm

6+ 6 rim

2. 07

2 53

2. 53

3．37

注：印 3 m。的浮法玻璃中包括3 nin，的普通玻璃。

    lL.'．飞mn：的钢化玻璃中包括压花钢化玻璃。

    j、夹层玻璃的材料玻璃使用浮法玻璃，公称141度是材料玻璃厚度之和。

    1；巾空玻璃的种类用材料玻璃的厚度表示，没有标记的均为浮法玻璃，两块玻璃间有6-12 mn。厚的气体层。
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⑤ 除4 mm的玻璃外，浮法玻璃及嵌网、嵌丝玻璃中均包括吸热玻璃，6 mm以七的浮法玻璃中包括热反射玻

  璃。

    附加说明：

    本标准由建设部标准定额研究所提出。

    本标准由建设部建筑制品及设备标准技术归口单位中国建筑技术研究院建筑标准设计研究所归

口。

    本标准由中国建筑科学研究院、中国建筑金属结构协会门窗委员会、鸡西门窗厂、烟台福山钢窗厂、

上海玻路塑料建材有限公司、安庆钢窗厂、中国建设机械总公司、中山市威力塑料建材实业公司负责起

草。

    本标准主要起草人王永蓄、阎雷光、刘玉臣、迟培盛、阮景贤、吴国荣、郑金峰、赖一鸣。

    本标准委托中国建筑科学研究院负责解释。


