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Stainless steel sliding windows

1 范围

    本标准规定了推拉不锈钢窗（以下简称推拉窗）的分类、规格与型号、要求、试验方法、检验规则、标

志、包装、运输和贮存。

    本标准适用于不锈钢建筑型材制作的推拉窗，是推拉不锈钢窗设计、生产、检验、使用的技术依据。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GBJ 9-1987 建筑结构荷载规范

    GB 191-1990 包装储运图示标志

    GB/T 1804-1992 一般公差 线性尺寸的未注公差

    GB/T 5824-1986 建筑门窗洞口尺寸系列
    GB/T 6388-1986 运输包装收发货标志

    GB/T 7106-1986 建筑外窗抗风压性能分级及其检测方法

    GB/T 7107-1986 建筑外窗空气渗透性能分级及其检测方法
    GB/T 7108-1986 建筑外窗雨水渗漏性能分级及其检测方法

    GB/T 8484---1987 建筑外窗保温性能分级及其检测方法

    GB/T 8485-1987 建筑外窗空气隔声性能分级及其检测方法

    GB/T 9158-1988 建筑用窗承受机械力的检测方法

    JG/T 73-1999 不锈钢建筑型材

    JGJ 113-1997 建筑玻璃应用技术规程

3 分类、规格与型号

3.1 分类

3.1.1 按用途分为：

    a）普通推拉窗 TBC;

    b、保温推拉窗 BTBC;

    c)隔声推拉窗 GTBC,

3.1.2 按表面状态分为：

    a)光亮状态；

    b）发纹状态；

    。）喷涂状态；

    d) 饰状态。
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3.2 规格

3.2.1 推拉窗厚度基本尺寸系列

    推拉窗厚度基本尺寸按窗框厚度构造尺寸区分，其尺寸系列见表1

相对于基本尺寸系列在士2 mm之内，可靠近基本尺寸系列。

                                表1 推拉窗厚度基本尺寸系列

。未列入本尺寸系列的推拉窗，

3.2.2 推拉窗洞口尺寸系列

    窗洞口尺寸是确定推拉窗外形尺寸的主要依据，基本窗洞口的规格代号见表

窗与窗之间任意组合，组合后的洞口尺寸应符合GBJT 5824的规定。

                                  表2 基本窗洞口尺寸系列

2，除表2规定外允许

懦迎过Nit900 1 200 1 500 1 800 2 100 2 400 2 700 3 000

600 0906 1206 1506 1806 2106 2406 2706 3006

900 0909 1209 1509 1809 2109 2409 2709 3009

1 200 0912 1212 1512 1812 2112 2412 2712 3012

1 400 0914 1214 1514 1814 2114 2414 2714 3014

1 500 0915 1215 1515 1815 2115 2415 2715 3015

1 600 0916 1216 1516 1816 2116 2416 2716 3016

1 800 0918 1218 1518 1818 2118 2418 2718 3018

2 100 0921 1221 1521 1821 2121 2421 2721 3021

3.3 型号

3.3.1 产品型号由名称代号、尺寸参数代号、性能参数代号组成。

    口 口一口 （口 口 口）

隔声性能等级

保温性能等级

风压变形性能等级

洞口规格代号

推拉窗厚度基本尺寸系列

名称代号

3.3.2 标记示例

    示例1：普通推拉不锈钢窗，窗框厚度基本尺寸80 mm，洞口宽度

压变形性能等级为3级，标记为：

                                          TBC80-1521 (P3一ll[）

    示例2：保温推拉不锈钢窗，窗框厚度基本尺寸85 mm，洞口宽度

压变形性能等级为2级，保温性能等级为3级，标记为：

1 500 mm，洞口高度2 100'mm，风

1 500 mm，洞口高度2 100 mm，风

BTBC85-1521 <1'，一II  K-E）
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4 要求

4.1 性能

4.1.1 风压变形性能

    推拉窗的风压变形性能以安全检测压力差值P3进行分级，其分级见表30

                                表3 风压变形性能分级

、霭添一巡～ 1 II 砚 N V

尸3
李3 500 妻3 000

< 3 500

妻2 500

< 3 000

）2 000

< 2 500

,1 500

< 2 000

注：表中分级值表示在此风荷载值作用下，推拉窗主要受力构件的挠度值不大于L/120(1.一杆件长度）

4.1.2 空气渗透性能

    推拉窗空气渗透性能以标准状态下压力差为10 Pa的空气渗透量4。值为分级依据，其分级见表40

                                    表 4 空气渗透性能分级 m3/m·h

等级
  分级指标 ～～～～

              Qo

4.1.3 雨水渗漏性能

<0.5 >0. 5;落1.5 >1.5;镇2.5 >2.5；蕊4.0

推拉窗雨水渗漏性能以发生渗漏现象的前级压力差值△尸作为分级依据，其分级见表50

                            表5 雨水渗漏性能分级

}m t'. tT i 皿 皿 W v

△尸
）500 < 500

妻350

< 350

）250

<250

妻150

< 150

>loo

4.1．4 凡传热系数不大于4 W /m'·K时为保温推拉窗，其保温性能分级见表60

                              表 6 保温性能分级 W /M'·K

等级
分级指标

镇2．0 >2. 0;提3.0 >3. 0;簇4.0

4.1.5 凡空气声计权隔声量不小于25 dB时为隔声推拉窗，其隔声性能分级见表70

                                    表7 隔声性能分级

气～赢黔～进芝 I II 皿 N V

Rw >45 < 45; >40 <40;>35 <35 ; >30 <30;>25

4.1.6 启闭性能

    推拉窗启闭力不应大于50 N,

4.1.7 反复启闭性能

    推拉窗反复启闭次数应在1万次以上，达到开关无异常，使用无障碍。

4.2 材料

4.2.1 推拉窗用不锈钢建筑型材应符合JG/T 73的规定。

4.2.2 推拉窗用玻璃、密封条、密封胶、五金件、紧固件等应根据使用要求分别选用适宜品种，其性能指

标应符合现行国家标准或行业标准的规定，见附录A（标准的附录）。
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4.2.3 推拉窗五金附件，应选用不锈钢材料制作。

4.3 装配要求

4.3.1 推拉窗构造尺寸允许偏差应符合表8的规定。

                                  表 8 构造尺寸允许偏差

项 目 测 量 尺 寸 允 许 偏 差

窗框槽口宽度与高度
簇2 000 士 2.0

> 2 000 士 2. 5

窗框槽口对边尺寸之差
毛2 000 毛2‘5

> 2 000 镇3．5

窗框槽口对角线之差
簇2 000 毛3．0

> 2 000 蕊4.0

4.3.2

4.3.3

4.3.4

4.15

推拉窗构件的直线度不应大于1/1 000.

推拉窗窗框、窗扇各相邻构件装配间隙不应大于0. 5 mm.

推拉窗窗框、窗扇各相邻构件相交处同一平面高低差不应大于0.5

推拉窗窗框与窗扇的搭接量应符合表9的规定。

                          表9 窗框与窗扇的搭接量

留一一粤牛节 >6
推拉窗玻璃安装应符合JGJ 113的规定。

推拉窗玻璃凹槽与玻璃的配合。

  单片玻璃与推拉窗玻璃凹槽的配合尺寸、名称见图1和表10.

窗扇与上框

>7

4.3.6

4.3.7

4.3.7

a一前部余隙或后部余隙；

b一嵌入深度；

‘一边缘余隙

图1 单层玻璃安装形式

表 10 单片玻璃与推拉窗玻璃凹槽的配合尺寸

玻璃公称厚度 u b c

3,4 ）2．5 >8 ）3

5，6 ）2. 5 》8 妻4>}

8 ）3. 0 ）10 妻5
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中空玻璃与推拉窗玻璃凹槽的配合尺寸、名称见图2和表11a

a一前部余隙或后部余隙；

b-嵌入深度；

c一边缘余隙

图2 中空玻璃安装形式

表11 中空玻璃与推拉窗玻璃凹槽的配合尺寸

中空玻璃

固 定 部 分 可 动 部 分

a b

c

a b

c

下边 上边 两侧下边 上边 两侧

3十A+3 ）5 > 12 l7 ）6 妻5 ）5 >12 >7 >3 >3

4+A十4 ）5 妻13 >7 妻6 ）5 ）5 妻13 >7 >3 >3

5+A+5 ）5 >14 >7 >6 >5 ）5 妻14 >7 >3 >3

6+A斗一6 >5 > 15 >7 >6 >5 ）5 李15 i7 〕3 》3

注：A为空气层厚度。

4. 3. 8 安装玻璃时，在玻璃周围应设置定位块和支承块，其要求见附录B（标准的附录）。

4.3.9 玻璃的风载荷计算按1GJ 9的规定，玻璃的最大许用面积见附录c（标准的附录）。

4.3.10 推拉窗构件连接应牢固，有可靠的刚性，允许设置加强件。

4.3-11 推拉窗构件各连接缝隙处应用密封膏填充密封。

4.3.12 推拉窗用五金附件应安装齐全、牢固，位置准确，使用功能可靠，承受反复运动的附件，在结构

上应便于更换。

4.3-13 未注尺寸公差，应符合GB/T 1804-1992中v级的极限偏差数值规定。

4.4 推拉窗必须设有窗扇防脱落装置。

4.5 推拉窗下框应采取排水措施。

4.6 表面质量

4.6.1 推拉窗表面应清洁、光滑、平整，不得有毛刺、裂纹、折叠、分层和氧化铁皮等缺陷。

4.6.2 推拉窗表面不得有明显色差。

4.6.3 自然光下，距离推拉窗1. 2 m以外，目视装饰表面不允许有影响装饰效果的机械划伤、压痕、波

浪、锤痕、凹凸痕迹、过酸洗痕迹等缺陷存在。

4.6.4 推拉窗外表面的不良缺陷，允许用局部磨（抛）光方法进行清修，但不得影响其强度、表面尺寸及

外观质量。

4.6.5 推拉窗密封条安装后，要求接头严密、表面平整、无咬边现象。

4.6.6 采用耐候密封胶时，要求胶线横平竖直、粗细均匀。

试验方法

风压变形性能试验按GB/T 7106的规定测定。
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空气渗透性能试验按GB/T 7107的规定测定。

雨水渗漏性能试验按GB/T 7108的规定测定。

保温性能试验按GB/T 8484的规定测定。

隔声性能试验按GB/T 8485的规定测定。

启闭性能试验按GB/T 9158的规定测定。

反复启闭性能试验在启闭性能试验之后进行。
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6 检验规则

6.1 检验类别

    推拉窗的检验类别主要有型式检验和出厂检验。

6.1.1 型式检验

    当推拉窗产品有下列情况之一时，应进行型式检验：

    a）新产品的试制定型鉴定；

    b）产品转产生产的试制定型鉴定；

    c）正式生产后，如果结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

    d)正常生产时，经过一定的生产周期（一般为二年）或积累一定产量后，应该周期性进行型式检验；

    e）产品长期停产后，恢复生产时；

    f)国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

6.1.2 出厂检验应在型式检验有效期内进行，否则检验结果无效。

6.2 检验项目

    推拉窗的检验项目按表12规定进行。

                                表 12 检验项目及测量方法

本标准章条号 检 验 项 目 型式检验 出厂检验 试验方法及检验工具

4.1.1 风压变形性能 丫 GB/T 7106

4.1.2 空气渗透性能 丫 GB/T 7107

4.1.3 雨水渗漏性能 了 GB/T 7108

4.1.4 保温性能 丫 GB/T 8484

4.1.5 隔声性能 丫 GB/T 8485

4.1.6 启闭性能 训 丫 GB/T 9158

4.1.7 反复启闭性能 甲 机械或手动

4．3．1 窗框槽口宽度与高度允许偏差 丫 丫 钢卷尺、钢板尺

4.3.1 窗框槽口对边尺寸之差允许偏差 丫 切 钢卷尺、钢板尺

4.3.1 窗框槽口对角线之差允许偏差 了 丫 钢卷尺、钢板尺

4.3.2 推拉窗构件的直线度 丫 了 钢板尺

4. 3. 3 相邻构件的装配间隙 甲 丫 塞尺、目测

4.3.4 同一平面高低差 丫 丫 目测、钢板尺、卡尺

4.3.5 窗扇与窗框的搭接量 丫 丫 深度尺、卡尺

4. 6 表面质量 丫 丫 目测

注：对于非保温窗、非隔声窗可以免去保温性能、隔声性能型式检验。

6．3 抽样数量
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6.3.1 型式检验抽样方法：批量生产时，定期从产品中随机抽取三撞推拉窗进行型式检验，以各项技术

指标要求作为判定合格品的依据。当其中某项不符合要求时，应加倍抽样复检，如该项仍不合格，则判定

该批产品不合格。

6甲3.2 出厂检验抽样方法：按工程合同号随机抽检5写，且不少于3橙。当其中有一樟不合格时，应加

倍抽检，其中仍有一栓不合格时，则全部返修，复检合格后方可出厂。

6.4 推拉窗出厂时，应有产品检验合格证书。

7 标志、包装、运输和贮存

了门 标志

7.1.1 推拉窗明显部位应标明下列标志：

    a)制造厂厂名；

    b)产品名称和标志；

    c）制作日期和编号。

7门．2 包装箱上的标志应符合GB/T 6388的规定。

7门.3 包装箱上应有明显“怕湿”、“小心轻放”、“向上”等标志，其图形应符合GB 191的规定。

7．2 包装

7.2.1 推拉窗应使用无腐蚀作用的材料进行包装。

7.2.2 包装箱应有足够的强度，并有防潮措施。

7.2.3 装入箱的产品应采取定位措施，以免碰撞、摩擦。

7.3 运输

7.3.1 产品在运输过程中，应有防雨措施，并保持清洁。

7.3.2 产品在搬运时要轻拿、轻放，避免损伤。

7.4 贮存

7.4门 产品应放置在通风、干燥的地方，严禁与酸、碱、盐等类物质接触，防止雨水渗入。

7.4.2 产品不允许直接接触地面，产品底部应垫高100 mm以上，且立放角度不小于700
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          附 录 A

        （标准的附录）

常用材料及配件标准编号及名称

GB/T 3280-1992 不锈钢冷轧钢板

GB/T 4239-1991 不锈钢和耐热钢冷轧钢带
GB 11614-1989 浮法玻璃

GB 4871-1995 普通平板玻璃

GB/T 11944-1989 中空玻璃
GB/T 12002-1989 塑料门窗用密封条

GB/T 14683---1993 硅酮建筑密封膏
GB 9962-1988 夹层玻璃

GB/T 9963-1998 钢化玻璃

JC 693-1998热反射玻璃
JC 433-1991 夹丝玻璃
JC/T 536-1994 吸热玻璃
GB/T 5574-1994 工业用橡胶板

JC/T 635-1996 建筑门窗密封毛条技术条件

附 录 B

          （标准的附录）

玻璃装配定位块和支承块技术要求

    玻璃装配时应保证玻璃与玻璃凹槽的间隙，在玻璃四周应装定位块和支承块，使其能缓冲开、关等

力的冲击。如图Bl所示。

    支承块宜采用挤压成形的未增塑PVC、增塑PVC或邵氏A硬度为80-90的氯丁橡胶等材料制

成。

    定位块宜采用有弹性的非吸附性材料制成。

1一定位块；2一玻璃;3一框架；4一支承块

              图 Bl
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附 录 c

          （标准的附录）

四边支承平板玻瑞的最大许用面积

四边支承平板玻璃的最大许用面积见表Clo

表 Cl m2


